SAGAR

model
kategorie

E—X500

Konstrukce: Viadimir Jaked, Doksy

Ke stavbé trupu lodi i nastavby si pfipra-
vime rovnou desku; vyhovuje i star8i rysovaci
deska, na kterou napneme papir a na ngj
nakreslime podélnou osu trupu a polohu
jednotlivych 2eber (osy s vyznatenim krajl
dild). PouZijeme-li v&tii rysovaci desku,
vejde se na ni jeStd podéina osa néastavby
trupu, na kterou zakreslime polohu stfedniho
%ebra 11 a zadniho &ela nastavby 12. Potom
mizeme po dobu tvrdnutl lepidla na trupu
pokratovat na nastavb@ Na napnuty papir
jesté pfed zahajenim stavby napneme plasti-
kovou félii. Po této pFipravé jestd jednou
fadnd® prostudujeme vykres a ptipravime si
pottebny materiél.

Trup. Zebra trupu 1 a2 7 pFekreslime na
pteklizku tl. 4 a2 Smm a vyfeleme je
s malym ptdavkem na opracovani. Na
konetny tvar je dobrousime brusnym pa-
pirem, upevnénym na dfevéném hranolu.
24fezy pro podéiniky o prifezu 3x3 mm
dopilujeme pilnlkkem a pfezkou$ime jejich
spravny rozmér vioZenim kousku ity
o prifezu 3x3mm. Na kone&ny rozmér
dopilujeme rovné? zélezy pro kyl. V Zebru 3
vyvrtdme otvor o praméru 7 mm pro trubku
hiidele lodni vrtule. Je moZné pouiit hlinfko-
vou trubku o praméru 6/4 mm, na obou
koncich opatfenou kluznymi loZisky. Jako
hiidel Ize pouZit paprsek M3 do kol ru€nich
vozlkl, na kterém je ji zavit. Pramér dratu je
2,8 mm, temu} je tfeba plizpisobit otvory
v kluznych loZiskach. Lodnl vrtuli pouZijeme
tgra o proméru 30 mm se zavitem M3. Jako
spojku mezi motorem Igla 4,5V a h¥idelem
|1ze poulit kardanovy kloub, ktery se prodava
v NDR, nebo obvykiou spirdlovou pruZinu ¢&i
tiustosténou pry2ovou haditku o prOméru
4/2 mm, ktera byva k dostani v prodejnach
Zdravotnickych potfeb.

Kostru trupu sestavujeme na desce kylem
vzhiru. Kyl vyiefeme bud z duralového
plechu tl. 2 mm nebo z rovné pleklizky tl.
2 mm, Podle vykresu vyvrtame v kylu devét
otvord o pridméru 10 mm, do nich viepime
epoxidovym lepidlem kruhové desky z olova
tl. 2mm, které zajidtuji lepdi stabilitu lodi.
Kostru si nejprve sestavime ,.nasucho”,
pfipadné nedostatky odstranime a jednotlivé
dily dolicujeme. Teprve potom kostru sle-
pime Epoxy 1200. Ne2 vytvrdne lepidlo na
kostfe trupu, pFfekreslime tvar obSivky dna 9
(pravou i levou stranu) a tvar ob3ivky boku 10
(pravou i levou stranu) na pfeklitku t. 0,8 mm
al 1 mm a vytizneme. Po vytvrdnuti lepidia
dolicujeme hrany obou dili dna & ke kylu
(zkosime hrany). Potom natfeme lepidiem
2ebra v mistech, kde bude ptilepena ob3lvka
dna, a outorové listy; u obsivky potfeme
lepidiem sraZené hrany, které pfilehnou ke
kylu. Obsivku pFichytime Spendilky k 2ebrim
a ke kylu, potom |i koliky na pradio pfitiskne-
me k lepidiem natfenym outorovym listam
a lepidlo nechame vytvrdnout do druhého
dne.

Zatim vyleleme 2z pleklizky tl. 5 mm Cela
stojanku, opilujeme je a obrousime. UFizne-
me dvé listy o prifezu 6x12 mm na délku
175 mm, obrousime a viepime do postran-
nich zafezll v &elech stojanku. Déavéme
plitom pozor na rovnobdZnost &el, jejich
kolmost k zékladnd a podéiné ose.

Po wytvrdnut! lepidla sejmeme Kkostru
s desky a plesahy obsivky u outorovych li5t
opatrné opilujeme a obrousime aX k bo&ni
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hran® outorovych liSt. Na obsivce dna si
oznatime tuzkou polohu Zeber a pFistoupime
k pfilepeni ob3ivky bo&nic 10. NeZ zatvrdne
lepidlo na bo&nicich, pfekreslime si palubu
na pfekliZku tl. 1.,5mm a vyteleme ji
s pfidavkem na oprecovani v&etnd dvou
ptistupovych otvori k motoru a ke zdrojom
i k oviadani kormidla. Bo&nice 10 opracuje-
me do tvaru trupu. V Kkylu dopilujeme
podéiny otvor pro trubky hfidele, kterou
vlepime do trupu tak, aby mazacl otvor miFil
nahoru k palubd a trubka byla pfesné
v podélné ose trupu. Z hranolu lipového
dfeva zhotovime lo2e motoru, ktery je phi-
pevnén ,,vzhiiru nohama", a podle viczeného
motoru, spojky a hfidele ustavime loZe
nejprve ,,nasucho” a po dolicovani je zale-
pime. PFi licovanl hfidele motoru a lodni
vriule spojime kovovou viozkou z lamacl svor-
kovnice.

Do dna trupu v mistech, kde kongi kyl
a mezi %ebro 1, viepime kousek ity
o pratezu 3x5 mm, upraveny podie tvaru
dna. Z dal$iho lipového hranolu opracujeme
uloZeni hiidele lodniho kormidia a viepime je
do trupu. K ovladéni kormidla je poulita
pédka 0° (s kovovou vioZkou) Modela
a vidlicky s depem Modela s dratem
o priméru 2 mm. K zajisténi kormidla je
pouZita lamaci elektrikdfska svorkovnice,
kterou prochazl drét vidlicové koncovky.
Pfednl Sroub svorkovnice je povySroubovan
a zalit epoxidem (tim se zafixuje vnitfni
kovova vioZka vidi télesu svorkovnice). Zad-
ni roub zlstava v pGvodni funkci a zajistuje
kormidlo v nastavené poloze.

Perut kormidla 21 zhotovime z plechu
z vétsl konzervy. HFidel kormidla 30
o praméru 2,5 mm, v doini &asti oboustranné
opilovany, pocinujeme na obou opilovanych
plochach a podle vykresu jej cinovou péjkou
zapdjime do peruté.

Paluba. Na vyfiznutou palubu 2 pleklizky
miZeme ke ziep3eni vzhledu rysovacl jehlou
vyryt nazna&eni palubek o Sifce 5mm;
palubu potom pfilepime na trup a po
vytvrdnuti lepidla opracujeme podie tvaru
obsivky trupu. Z liSty o prafezu 2x3 mm
zhotovime ,,odé&rky" a pfilepime je na obvod
paluby (kromé& zrcadla). Otvory v palubé
oramujeme litami o prafezu 3x5 mm. Poté
palubu namofime molidlem a nalakujeme
transparentnim lakem v&etn& odérek. Na
takto upravenou palubu opatrné nalepime
vinolam (z pfeklizky t. 1,5mm), kotvu
s kouskem lana i pacholata, ktera jsou
zhotovena z obdéinik( pfeklizky tI. 1,5 mm
a upravenych hlinikovych nytd o rozmérech
3x10mm (jsou natfeny &ernd je3té pred
ptilepenim). Po zaschnuti lepidla opatrné
dolakujeme vinolam.

Nastavba. Prosttedni Zebro 11 je z ple-
kliZky tl. 4 mm, zadni &elo 12 a ptedn( ¢elo 13
z pleklizky tl. 2 mm, dily 14, 15, 16 (v8echny
2x), 17, 18, 19 z pteklizky tl. 0.8 mm.
Opracujeme je na potfebné rozméry a z dill
11, 12, 13, 14 a 15 slepime na desce spodni
&ast nastavby, pii cemz dbame na souosost
a kotmost dill. Po zatvrdnuti lepidla opracuje-
me a nalepime stfechu 18 ptedni Zasti
néstavby. Potom z dili: 16, 17 a 19 slepime
horni &¢ast néstavby. Po vytvrdnuti lepidia
néastavbu pfebrousime a z obou stran napus-
time zfedé&nym nitrolakem. Jestlife jsme
pracovali podle vykresu, méla by jit nastavba
tésné nasunout na ramedky z list, nalepe-
nych na palub&. Ve stfedu zadniho Cela 12
zhotovime otvor pro montd? tlatitkového
vypinate. Ramy oken miZeme zhotovit
z hlinikového nebo mosazného plechu
a vylestit, postadi viak i z kladivkové &tvrtky,
napudténé nitrolakem a po pfilepeni a zadis-
téni v kone&né fazi natfené stiibfenkou nebo
.bronzem". Sklo miZeme naznatit modrou
barvou. Na horni &asti nastavby je svétiomet
ze dleva nebo upraveného uzavéru zubni
pasty. Za nim je umistdn zdchranny kruh,
pfilepeny aX po dokon&eni povrchové Gpra-
vy. Poziénf svétla (levé tervené a pravé
zelend) jsou 2e dfeva a natfena stiibFenkou.

Povrchovaé Oprava. Trup a viechny dily,
které budeme barevn®& upravovat, nejprve
napustime ztedénym nitrolakem, potom leh-
ce ptebrousime, natfeme zdkladni syntetic-
kou barvou Primer a po-zaschnuti pfebrou-
sime. PFipadné nerovnosti pfetmelime synte-

tickym nebo nitrocelulézovym brusnym tme-
lem a po zaschnuti pfebrousime za mokra
brusnym papirem 240. Trup pod vodoryskou
natfeme &ervenym syntetickym emailem in-

dustrol, nad &arou ponoru natfeme trup
industroliem krémového odstinu. Nastavba je
celé natfena &ervenym Industrolem a potom
je opattena Zlutymi doplfiky. Paluba je
namotena a natfena transparentnim lakem.

K pohonu modelu poulijeme elektromotor
Igla 4,5V. Pro napéjeni pouzijeme dvé
ploché baterie, zapojené do série na napéti
9 V. K propojeni poufijeme médéné izolova-
né lanko. Pro pfipojeni baterii poutijeme
kontaktni nastréky Modeia. Plastikové salky
od nastréek nezahazujeme, ate do kaidého
vsuneme jednu plochou baterii, &im2 je
&asteénd chranime pfed vodou. Motor je
k loZi pfipoutdn dvéma gumitkami.

Zajiidéni a sefizeni. Model poloZime na
vodu (tfeba i doma ve vané) a dovaZime tak,
aby trup byl ponofen po KVR. ZatéZ umisti-
me co nejnite ke kylu a zajistime lepidiem.
Jen dostatetnd ponofeny lodni trup je
zarukou udrZeni spravného sméru jizdy!
Pted jizdou je jestd vhodné trup natfit
Autobaizémem a vyle3tit; jednak konzervuje-
me barevny natér a zarovef) trochu zlep3ime
jlzdni viastnosti.

HLAVNI MATERIAL' (miry v mm)

Preklizka tl. 0,8x400x500; tI. 1,5x100x500; tl.
2x100x200, tl. 2x55x370; tl. 4x15x100; t.
5x250x450 )

Smrkové nebo borovicové listy 3x3x1000
— 4 ks; 3x5x1000 — 2 ks; 2x3x1000 — 2 ks
Hranol lipového dfeva 30x40x90
Elektromotor igla 4,5V

Lodni vrtule Igra @ 30

Tiagitkovy vypinaé za 4,70 K&s

Plochéa baterie — 2 ks

Kontaktni nastréky Modeia — 2 pary

Péaka 0° se stavacim 3roubem Modela — 1 ks
Vidlicové koncovka s ¢epem Modela — 1 ks
Paprsek (drat) do jizdniho kola M2 — 1 ks,
M3 — 1ks

Hlinikové trubka @ 6/4, délka 210 — 1 ks
Hlinikovy nyt @ 3x10 s pdlkulatou hlavou
— 6 ks

Brusny papir &. 60, 100, 120 a 240

Giry (transparentni) lak nitrocelulézovy nebo
Epolex

Synteticky email Industrol — &erveny, terny,
krémovy, Zluty, zeleny

Lepidlo Epoxy 1200 — 1 mala souprava

(Iplni stavebni vikres ve skuteéné velikosti
s Gpingm pracovnim nivodem vyjde pod
élslom 128 v zékiadni Fadé plankd Ilodauf.

Nazev: ~ Sagar

Konstrukce: Viadimir Jake$

Typ: &lun katouorle E-X500
Délka: 495 mrh

Sirtka: 88 mm

Hiavni materidl: ptekiizka

Doporuteny moter: Igla 4,5V
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